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CZ 37690 U1

Zavizeni pro odlévani erigovaného penisu pomoci podtlaku

Oblast techniky

Technické feseni se tyka zatizeni uréeného k udrzeni stabilni erekce v pribéhu zhotovovani odlitku
penisu clovéka, pripadné zvirete. Zakladnim prvkem je, ze k odlitku dochazi bez podplrnych
prosttedkt jako jsou 1éCiva, a to i pii erektivni disfunkci odlévaného subjektu. Zatizeni je vhodné
pouzit pii vytvafeni odlitku penisu pro protetické, védecké, ale i estetické ¢i umélecké tcely.

Dosavadni stav techniky

V soucasnosti se pro zhotoveni formy a odlitku penisu pouziva béznych formovacich postupti.
Proces formovani penisu trvd minimalné deset minut, pii kterych mize byt formovany subjekt
snadno vyrusen a neni mozné pokracovat v odlévani. V takovém piipadné totiz dochazi ke ztrate
pozadované erekce, coz ma za nasledek prodlouzeni ¢asového intervalu, znehodnoceni materialu,
diskomfort odlévaného subjektu. Okamzité opakovani procedury zpravidla nebyva mozné.

Podstata technického feSeni

Uvedené nedostatky odstranuje zatizeni pro odlévani erigovaného penisu pomoci podtlaku.
Podstatou technického feSeni je vyuziti formovaci trubice z nepropustného materialu s rozméry
odpovidajicimi velikosti penisu, ktera je na jednom svém konci uzaviena vymeénitelnou, pruznou
a nepropustnou membranou, kam se vlozi odlévany penis. Na druhém konci je trubice opatiena
zavitem pro nasroubovani vika vyvévy s t€snénim a vedenim manualniho nebo kompresorového
odsdvani vzduchu.

Vyhodou tohoto technického feSeni je materialova hospodarnost, eliminace vlivu stresu, stavu
a nalady subjektu na kvalitu odlitku, dokonala fixace penisu pii tuhnuti lici hmoty a pfesnost formy.

Objasnéni vykresu

Zatizeni pro formovani erigovaného penisu pomoci podtlaku bude dile vysvétleno pomoci
pfilozenych vykrest. Schéma na Obr. 1 uvadi prostorovy pohled na zatizeni, na Obr. 2 je bocni
pohled na zafizeni, véetné zvyraznéni jednotlivych ¢asti. Obr. 3 je fez stiedem zafizeni, vCetné
aplikace.

Popisky k Obr. 3: (T) formovaci trubice, (V) viko vyvévy, (M) membrana proti odtoku lici hmoty,
(H) lici hmota, (S) penis formovaného subjektu.

Priklad uskutecnéni technického feSeni

Vyrobni proces prostiednictvim tohoto feSeni zaciné aplikaci formovaci trubice (T). Ta je vyrobena
z plastu vhodného ke kontaktu s pokozkou, idealn¢ Cirého, o priméru cca 7 cm, délce cca 23 cm
a tloust’ce stény cca 3 mm. Formovaci trubice je uzaviena na jednom konci vyménitelnou, pruznou
a nepropustnou délici membranou (M) s otvorem o pruméru cca 2 az 3 ¢cm, coz umoziuje vloZeni
penisu dovnité. Tento otvor je pfed aplikaci vhodné lubrikovat dermatologicky testovanym
lubrikantem. Z druhé strany je formovaci trubice zakoncena zavitem, do kterého se Sroubuje viko
vyveévy (V) s tésnénim a vedenim odsavani vzduchu.
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Formovany subjekt musi byt polohovan tak, aby po nasazeni formovaci trubice na penis (S) bylo
horni hrdlo formovaci trubice (T) smérovano vzhuru.

Nasleduje vlozeni do formovaci trubice (T) skrze otvor v membrané (M) tak, aby byl penis umistén,
co nejdale dovnitt, ale testes (varlata) vSak zlstala mimo formovaci trubici. Trubice (T) pak
dosedne na tésno k télu subjektu. V nasledujicim kroku je do trubice nalito adekvatni mnozstvi lici
hmoty (H). Ta musi byt dermatologicky testovana pro bezpecny kontakt s pokozkou. Lici hmota
by méla rychle tuhnout, a to zhruba 7 minut od konce doby zpracovani.

Nasledné¢ je na vrchol formovaci trubice nasroubovano viko vyvévy (V) s tésnénim. Sestava musi
perfektné ptiléhat k pokozce subjektu, tak aby se zabranilo nasavani okolniho vzduchu. Pro tésnost
sestavy a pokozky je nutné, aby byl subjekt na pfirozeni a ve slabinach zbaven ochlupeni.

Nasledné je vzduch odsavan zevnitt vyvévy, napi. pomoci manualni ¢i kompresorové vakuové
pumpy. Timto procesem zacne penis subjektu (S) uvniti lici hmoty nabyvat pozadovaného tvaru.
Mira nutného podtlaku je subjektivni, v Zadném piipad€ by subjekt neméel vnimat bolest. Pokud
subjekt pociti bolest nebo diskomfort, musi dojit k okamzitému uvolnéni pistu vyvévy.

Po uplynuti stanovené doby tuhnuti licici hmoty je pist vyvévy uvolnén a vyveéva je odejmuta
z formovaci trubice. Poté je opatrné sejmut formovaci trubice, ktera nyni obsahuje dokonaly

odlitek erigovaného penisu.

Tim je proces vyroby formy uspésné ukoncen.

Prumyslova vyuzitelnost

Uvedené technické feseni Ize vyuzit pro protetické, védecké, ale i estetické ¢i umelecké ucely. Lze
jeho pomoci vyrabét protetiku €i zdravotni a erotické pomticky.



10

CZ 37690 U1

NAROKY NA OCHRANU

1. Zatizeni pro odlévani erigovaného penisu pomoci podtlaku, vyznacujici se tim, Ze sestava
z formovaci trubice (T) a vika (V) vyveévy, kde formovaci trubice (T) je z nepropustného materialu
s rozméry odpovidajicimi velikosti penisu, pficemz formovaci trubice (T) je na jednom svém konci
uzaviena vymeénitelnou, pruznou a nepropustnou membranou (M) s otvorem pro penis, a dale je na
svém druhém konci opatiena zavitem pro naSroubovani vika (V) vyvévy, a viko (V) vyvévy je
opatieno tésnénim a dale vedenim manualniho nebo kompresorového odsavani vzduchu.

3 vykresy
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Obr. 1
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Obr. 2
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Obr. 3
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