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Papirova prepravni paleta

Oblast techniky

Technické feseni se tyka papirové piepravni palety tady oblasti baleni a manipulace s materialem
a soucasné oblasti ochrany zivotniho prostiedi pfesnéji recyklace materialu.

Dosavadni stav techniky

Vyuziti odpadniho materidlu formou jeho recyklace na vyrobek novy patii mezi moderni trendy
v oblasti odpadového hospodarstvi. Zatimco mnoho materialti se k recyklaci nehodi, papir, tedy
dievni celuloza, ze které se papir vyrabi, patfi mezi materialy pro recyklaci hojné vyuzivané.
Z dosavadni technické¢ praxe jsou znamy dva zékladni zplsoby recyklace celulozy, tedy
papirového odpadu. Prvnim je rozpusténi odpadu na papirovou tekutou smés podobnych parametri
jako u klasického zpracovani dievni celulézy na papir, a z této celulozové smési se pak papir lisuje
asusi. U recyklovaného papiru se celulézovd smés vétSinou nepouziva pro vyrobu vysoce
kvalitniho papiru, ale pravé hojné tfeba na vyrobu kartonovych obalti, papirovych trubek a tubusi
apod. Druhym zptisobem zpracovani je rozdrceni nebo rozsekani papiru na malé kusy nebo drt,
kterd se smichaji s pojivem, popfipad¢ i jinymi latkami, a nasledné se tato smés lisuje do
papirovych profilt, praveé tieba palet, desek apod. V obou piipadech se ale jedna o jednorazovy
obal, u n¢hoz neni cileno na jeho opétovné pouziti. Typickym zastupcem palet tohoto typu jsou
palety pouzivané pro transport zbozi napt. v rdmci obchodnich dodavatelskych vztaht, plata na
vajicka apod. Zatimco recyklovany papir ma mnoho vyhod jako tepelné izolacni vlastnosti nebo
tlumici efekt, nevyhodou palet z recyklovaného papiru je predevsim jejich nizk4 nosnost a mala
odolnost na povétrostni vlivy piedev§im na vodu a ostatni kapaliny. Tyto latky vyvolavaji
destabilizaci struktury celulozové site, jeji meéknuti a rozpad.

V Evropé je v logistickych fetézcich v soucasné dob¢ aktivnich ptiblizn¢ 500 miliond kusi palet,
které jsou soucasti tzv. Evropského paletového poolu nebo téz fondu. Ten je postaven na systému
vzajemné smenitelnosti totoZzného typu palet a jejich opravnény drzitel je zaroven i jejich
vlastnikem. Vyznamnou c¢ast trhu tvofi také forma komercniho pronajmu palet prostfednictvim
soukromych paletovych fondd, napt. CHEP, kdy poskytovatel drzi palety ve svém majetku
a zakazniklim je za smluvnich podminek pronajiméa a zaroven zajistuje jejich dopravu vcetné
dopliikovych sluzeb. Mezi tyto sluzby patii napt. kvalitativni kontrola palet v obéhu a oprava
vadnych kust. Tento systém je velmi naro¢ny na zpétné logistické toky.

Majoritni podil na paletovém trhu maji dlouhodobé dievéné palety, které tvori pfiblizné 90 %
portfolia. V menSim méfitku jsou pouzivany palety plastové, které se uzivaji predevsim z divodu
nepotiebnosti dieva, veétsi Zivotnosti a vysoké hygiené jejich pouzivani. Pouzivaji se ale i palety
kovové vcetné kovovych kontejnera ve strojirenstvi nebo v letecké nakladni doprave.

S globalizaci mezinarodniho obchodu se v poslednich letech stale vice na strané vyrobcl
a distributord zvysuje preference papirovych ptrepravnich palet. Ty jsou vyhledavany pfedevsim
pro svoji nizkou hmotnost, nizkou cenu. Tyto palety jsou také snadno recyklovatelné a nevyzaduji
proces reverzni logistiky, tedy zpétné prepravy prazdné palety k jejimu naplnéni nebo do tloziste.
Papirové piepravni palety navic nepodléhaji nutnosti fytosanitarniho oSetieni, jelikoz z povahy
materialu neskytaji riziko pfenosu dfevokaznych hub a Skiidcti mezi zemémi a kontinenty.

Cena novych dfevénych europalet se pohybuje piiblizné na Grovni 350 az 400 K¢ za jeden kus.
Palety plastové ¢i kovové jsou vyrazné drazsi. Jejich cena se pohybuje ptiblizné ve vysi 900
az 1.200 K¢ za jeden kus. Papirové pfepravni palety z nasavané kartondze nebo papirové vostiny
¢i kombinace vinité lepenky a vinutého kartonu se pak pohybuji cenové ptiblizné na Grovni 100 az
150 K¢. Nevyhodou papirovych piepravnich palet je ale jejich nizké& nosnost oproti dfevénym nebo
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plastovym ¢i kovovym. Pohybuje se vétSinou ptiblizné na hodnotach od 200 do 250 kg. Vyznamni
zpracovatelé papirové lepenky a kartonti v soucasné dobé masivné investuji do technologii na
vyrobu papirovych prepravnich palet, které by v blizké budoucnosti mohly dle ptedpokladi
nahradit podstatnou ¢ast dievénych palet.

I kdyz maji papirové piepravni palety z recyklovaného papiru mnoho vyhod oproti paletdm
z jinych materialti, jako je difevo, plast ¢i kov, maji i své nevyhody. Vyhodami jsou predevsim
jejich vyrobni a prodejni cena, pfinosny aspekt ochrany zivotniho prostfedi a mald hmotnost, pro
nekteré uspory z transportu prdzdnych palet diky nemoznosti vicenasobného pouziti. Mezi
nedostatky patii predevSim jejich mald nosnost, kde se pevnost zvySuje napf i pouzitim
zpeviovacich prvki typu vazaci prvky, spony a upinaci prostfedky. Nevyhodou je také mald nebo
zadna odolnost papirové prepravni palety proti vlhkosti a mensi konstrukéni a povrchové pevnost
kladouci vet$i naroky na Setrnost pii manipulaci s takovouto papirovou prepravni paletou. Pro
nekteré je nevyhodou i to, Ze tuto paletu nelze pouzit vicekrat.

Obvykle je paleta tvotfena tak aby byla opatfena vybranimi tvoficimi podélné a/ nebo pfi¢né drazky,
které umoznuji manipulaci s touto paletou pomoci manipula¢nich a/nebo piepravnich paletizacnich
prosttedkli. Ve své horni ¢asti je paleta obvykle opatfena horni loznou plochou, na kterou se
z vrchu uklada zbozi a/nebo material. Ve své spodni ¢asti je paleta obvykle tvofena podstavnou
plochou obvykle tvofenou nékolika oddélenymi zakladnami tvotici v souhrnu plochu, na které
paleta stoji. Profil palety je pak riiznorody, kdy vytvaii ve své struktufe bud oteviené manipulacni
drazky nebo zaviené ve tvaru dutin. Pocty drazek a dutin i jejich sméfovani pak zavisi na tcelu
pouziti palety, zamysSleném manipula¢nim prosttedku nebo jiném pro pouziti dilezitém faktoru.

Hlavnim tkolem pfedmétného technického feseni je vytvofit takovou papirovou piepravni paletu,
kterd by vyuzivala technologii upcyklace celulozy, tedy nékolikandsobné recyklace papirové
hmoty, ale nevyzadovala by technologii maceni a rozpusténi papiru nebo jeho drceni a miseni do
lisovatelné smési. Tim by se proces vyroby palety zlevnil a zjednodusil. Dalsim dtlezitym ukolem
je docilit mnohem vyssi pevnosti takto vytvoiené papirové prepravni palety, které by umoziovalo
prepravu i hmotnéjSich vyrobkli a/nebo materialu, nez je tomu u dosud bézné vyrabénych
a pouzivanych papirovych pifepravnich palet.

Podstata technického feSeni

Nedostatky v soucasnosti znamych palet vytvotenych z papirového odpadu, predevsim z odpadové
lepenky piekonava nize popsana papirova piepravni paleta. Tato papirova piepravni paleta je ve
své spodni Casti, pficemz spodni Casti je mySlena ta ¢ast nejblize zemi v poloze odpovidajici
umisténi palety v poloze pii jejim pouziti, opatfena zékladnou s alespon jednim vybranim. Toto
vybrani je uzptisobené pro umisténi papirové prepravni palety na manipula¢ni a/nebo ptepravni
paletizacni prostiedek, presnéji na vidlici tvotici manipulacni ¢ast tohoto prosttedku. V horni ¢asti
je papirova piepravni paleta opatiena horni tloznou plochou. Papirova piepravni paleta je
konstrukéné tvotena do fady za sebou uspotadanymi tvarovymi vyseky z papirové lepenky a/nebo
papirového kartonu. Kazdy jednotlivy tvarovy vysek ma na svém obvodu vytvoren alespon jeden
vytez, ktery je shora ohraniceny hibetem a z kazdého boku vystupkem. Mezi tvarovymi vyseky je
usporadan spojovaci materidl, ktery zajisStuje, ze jsou tvarové vyseky vzajemné spojené do jednoho
kompaktniho nerozebiratelného celku.

Ve vyhodném provedeni vytez, hibet a vystupky tvoii tvar pravotuhlého ctytuhelniku.

V jiném vyhodném provedeni ma tvarovy vysek ve svém prumétu v podstaté tvar pismena ,,E,
které je tvorené jednim hibetem, dvéma vyfezy ve tvaru pismena ,,U* a tfemi vystupky. Dva
z téchto vystupkl jsou prvni vystupky tvofici pravy a levy kraj tvarového vyseku, pficemz oba
prvni vystupky jsou velikostné stejné. Druhy vystupek je umistén ve stiedu papirové piepravni
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palety a ma jinou velikost nez prvni vystupky, obvykle je tento druhy vystupek $ir$i nez prvni
vystupky.

V dal$im vyhodném provedeni sestava kazdy tvarovy vysek ze dvou ptifezl ve tvaru pismena ,,U*
usporadanych vedle sebe. Dvojice pfifezi tak vytvari tvarovy vysek tvaru pismena ,,E“. Kazdy
ptifez je tvofen jednim vyfezem ve tvaru pismena ,,U“, ktery je shora ohrani¢en horni plochou
a z bokil jednim prvnim vystupkem a jednou bo¢ni plochou.

V nasledujicim vyhodném provedeni maji prvni bo¢ni plocha prvniho ptifezu a druhd bo¢ni plocha
druhého piifezu riiznou $itku. Plati vsak, Ze ve sloZzeném stavu tvarového vyseku spolu prvni bo¢ni
plocha a druhd bo¢ni plocha vytvateji druhy vystupek tvarového vyseku. Tento druhy vystupek je
opatien spojnici tvofenou bo¢nimi hranami prvni bo¢ni plochy a druhé bo¢ni plochy spojenymi do
jednoho celku spojovacim materialem.

V jiném vyhodném provedeni maji prvni horni plocha prvniho pfifezu a druhd horni plocha
druhého piifezu rozdilnou délku. Ve slozeném stavu tvarového vyseku spolu prvni horni plocha
a druha horni plocha vytvaieji hibet tvarového vyseku.

V dalsim vyhodném provedeni vytvareji vytezy jednotlivych tvarovych vyseki dvojici rovnobézné
ulozenych podélnych vybrani. V tomto vyhodném provedeni jsou tvarové vyseky ve struktute
papirové piepravni palety sefazeny do jedné fady za sebou. Velikost rovnobézné ulozenych
podéInych vybrani a jejich rozestup odpovidaji pozadavkiim stanovenym v normé CSN EN 13382
,,Prosté palety pro manipulaci s materialem - zakladni rozméry*, aby byla papirova piepravni paleta
manipulovatelna standardnimi manipulac¢nimi a/nebo piepravnimi paletizacnimi prostredky.

V nasledujicim vyhodném provedeni ma horni lozna plocha profil v podstaté rovné desky.

V jesté dalsim vyhodném provedeni jsou rozméry horni ulozné plochy a ptidorysny rozmeér
pramétu papirové prepravni palety stejné. Tento rozmér odpovida pozadavkim dle CSN EN 13382
,,Prosté palety pro manipulaci s materialem - zakladni rozméry* a ma hodnotu 800 mm x 1200 mm.

V jiném vyhodném provedeni je dvojice rovnobézné usporadanych podélnych vybrani usporadana
ve sméru delsi strany papirové piepravni palety. Kazdé podélné vybrani tak prochazi soucasné
vSemi tvarovymi vyseky tvoficimi papirovou piepravni paletu.

V dalsim vyhodném provedeni je spojovacim materidlem disperzni lepidlo.

V nasledujicim vyhodném provedeni se tvarové vyseky, sestavajici ze dvou pfifezl, do fady za
sebou v papirové piepravni paleté ukladaji tak, Ze zddné dvé spojnice se nedotykaji. Spojnice tak
pomysIné vytvareji dvé rovnobézné preruSované fady. Z technického hlediska se tyto tvarové
vyseky za sebou skladaji stiidaveé vzdy tak, ze v fad€ nasledujici tvarovy vysek je o 180° pootocen
kolem pomysIné vertikélni osy prochazejici spojnici, pfiCemz musi byt zachovan jednotny tvar
profilu papirové prepravni palety a zakryt vytezl vytvarejicich podélna vybrani.

Hlavni vyhodou papirové piepravni palety je, Ze pro jeji vyrobu je vyuzivana technologii upcyklace
celulozy, tedy nekolikanasobné recyklace papirové hmoty. Proces vyroby papirové piepravni
palety vSak nevyZaduje pouziti technologie maceni a rozpusténi papirového odpadu, jeho drceni
anasledné lisovani takto vytvofené smesi do vysledného tvaru. Diky tomu je proces vyroby
papirové prepravni palety jednodussi, rychlejsi a levnéjsi. Technologie vyroby nevyzaduje velké
mnozstvi jednotlivych slozitych technickych zafizeni jako je tomu u klasického procesu vytvareni
a lisovani papirové tekuté smési. Vytvorena papirova prepravni paleta je také mnohem pevnéjsi,
nez je tomu u béznych papirovych prepravnich palet a mize tak nést vetsi zatez. Papirova prepravni
paleta dle tohoto technického feSeni je také vicenasobné pouzitelna s naslednou moznosti dalsi
recyklace. Zatimco cena novych dfevénych europalet se pohybuje kolem 350,- az 40,- K¢ za kus
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a cena plastovych europalet mezi 900,- az 1200,- K¢, cena této papirové piepravni palety je cca
100,- K¢.

Objasnéni vykresu

Technické feseni bude blize objasnéno pomoci vykresi, které znazoriu;ji:

Obr. 1  perspektivni pohled shora na papirovou piepravni paletu tvaru pismena E v provedeni
s dvojici rovnobézné usporadanych podélnych vybrani,

Obr.2  bocni pohled na tvarovy vysek ve tvaru pismena ,,E*,
Obr. 3  ukazka vrstveni tvarovych vysekll a spojovaciho materialu,
Obr. 4  perspektivni pohled zdola na papirovou prepravni paletu tvaru pismena E, kde tvarovy

vysek je tvoren dvojici ptifezil se zobrazenim tvaru jednotlivych ptifezi, jejich fazeni ve
tvarovém vyseku a v papirové piepravni palete.

Piiklady uskuteénéni technického feSeni

Papirova prepravni paleta 1 je vytvofena tak, aby v zakladu spliovala pozadavky normy
CSN EN 13382 ,,Prosté palety pro manipulaci s materialem — zakladni rozméry*. Tato norma je
zameéfena predevSim na unifikaci plidorysnych rozmeérti horni lozné plochy 35, na sitku a vysku
jednotlivych vybrani pro umisténi palet na standardni vidlice manipulac¢niho a/nebo piepravniho
paletizac¢niho prostfedku a na rozpéti vybrani, tedy bo¢ni vzdalenost mezi vybranimi.

Podle vyobrazeni, vyobrazeném na obr. 1 a 4, papirova pfepravni paleta 1, tvarem pfipomina
standardni europaletu. Papirova pfepravni paleta 1 je vytvoiena tak, ze je ve své spodni ¢asti
opatiena zakladnou 6 s alesponn jednim vybranim. Pojem spodni cast je vztahovana k poloze
papirové piepravni palety 1 odpovidajici umisténi této papirové piepravni palety 1 v poloze
pfi jejim skute¢ném pouziti. Toto vybrani je, jak stanovuje jiz zminéna norma, uzpusobené
pro umisténi papirové prepravni palety 1 na manipulacni a/nebo piepravni paletizacni prostiedek,
pfesnéji na vidlici tvorici manipulacni ¢ast tohoto prostfedku. V horni ¢ésti je papirova prepravni
paleta 1 opatfena horni tiloZznou plochou 5. Papirova piepravni paleta 1 je konstrukéné tvotena do
fady za sebou usporadanymi tvarovymi vyseky 2 z papirové lepenky a/nebo papirového kartonu.
Kazdy jednotlivy tvarovy vysek 2 ma na svém obvodu vytvoien alespon jeden vyiez 8, ktery je
shora ohrani¢eny hibetem 9 a z kazdého boku vystupkem 7, 7°. Mezi tvarovymi vyseky 2 je
usporadan spojovaci material 3, ktery zajistuje, ze jsou tvarové vyseky 2 vzajemné spojené do
jednoho kompaktniho nerozebiratelného celku.

Podle ptikladu uskutecnéni technického feSeni, vyobrazeném na obr. 2, je technologie vyroby
a konstrukce papirové prepravni palety 1 zaméfena na zpracovani odpadové lepenky z niz
se vyfezou jednotlivé tvarové vyseky 2 specifického profilu. Ty pak vytvateji celek papirove
ptepravni palety 1. Podle tohoto ptikladu uskutecnéni technického teSeni vytez 8, hibet 9
a vystupky 7 tvoii tvar pravouhlého ¢tyfuhelniku.

Podle stejného piikladu uskutecnéni technického feSeni, vyobrazeného na obr. 1 a 2, ma tvarovy
vysek 2 ve svém primétu v podstaté tvar pismena ,,E*. Tento tvar je tvofen jednim hibetem 9,
dvéma vyfezy 8 ve tvaru pismena ,,U* a tfemi vystupky 7, 7°. Dva z téchto vystupkl 7, 7  jsou
prvni vystupky 7 tvorici pravy a levy kraj tvarového vyseku 2, pficemz oba prvni vystupky 7 jsou
velikostné stejné. Druhy vystupek 7° je umistén ve stfedu papirové piepravni palety 1 a ma jinou
velikost nez prvni vystupky 7. V tomto vyobrazeném piikladu uskutecnéni technického fesenti, je
druhy vystupek 7” $irSi nez prvni vystupky 7.
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Podle prikladu uskute¢néni technického feSeni, vyobrazeného na obr. 4, je kazdy tvarovy vysek 2
sloZen ze dvou pritezi 10, 10” v podstaté majici tvar pismena ,,U". Tyto dva pfifezy 10, 10" jsou
ve tvarovém vyseku 2 usporadany vedle sebe. Dvojice ptifeza 10, 10” tak vytvari tvarovy vysek 2
majici v podstaté tvaru pismena ,,E“. Kazdy ptifez 10, 10” je tvofen jednim vyiezem 8 ve tvaru
pismena ,,U*, ktery je shora ohranic¢en horni plochou 11, 11° a z bokl jednim prvnim vystupkem
7 a jednou boc¢ni plochou 12, 12°.

Podle stejného prikladu uskutecnéni technického feseni, vyobrazeného na obr. 4, maji prvni bo¢ni
plocha 12 prvniho pfifezu 10 a druhd bo¢ni plocha 12” druhého ptifezu 10° riiznou sirku. Plati vSak,
ze ve slozeném stavu tvarového vyseku 2 spolu dohromady prvni bo¢ni plocha 12 a druh4 boc¢ni
plocha 12° vytvareji druhy vystupek 7 tvarového vyseku 2. Tento druhy vystupek 7° je opatien
spojnici 13 tvofenou bo¢nimi hranami prvni bo¢ni plochy 12 a druhé bo¢ni plochy 12° spojenymi
do jednoho celku spojovacim materiadlem 3.

Podle stejného piikladu uskutecnéni technického feseni, vyobrazeného na obr. 4, maji prvni horni
plocha 11 prvniho pfifezu 10 a druha horni plocha 11° druhého pfitfezu 10" rozdilnou délku, ale ve
sloZzeném stavu tvarového vyseku 2 spolu vytvaieji hibet 9 tvarového vyseku 2.

Podle konkrétniho ptikladu uskutecnéni technického feseni, vyobrazeného na obr. 1 a 2, vytvareji
vytezy 8 jednotlivych tvarovych vysekl 2 dvojici rovnobézné ulozenych podélnych vybrani 4.
V tomto prikladu uskute¢néni technického feSeni jsou tvarové vyseky 2 ve struktufe papirové
prepravni palety 1 sefazeny do jedné fady za sebou. Velikost rovnobézné ulozenych podélnych
vybrani 4 a jejich rozestup odpovidaji pozadavkiam stanovenym v normé CSN EN 13382 , Prosté
palety pro manipulaci s materidlem - zakladni rozméry*. Diky tomu je papirova pfepravni paleta 1
manipulovatelna standardnimi manipulacnimi a/nebo piepravnimi paletizacnimi prostiedky.

Podle stejného konkrétniho piikladu uskute¢néni technického feSeni ma horni tloznéa plocha 5
profil v podstaté rovné desky. Tato volba tvaru horni tlozné plochy 5, kdy z technické praxe jsou
znamy i palety z jinych materiald, jejichz horni iloZzna plocha 5 ma tvar napt. mfizky, je vyhodng&jsi
pfedev§im ve vztahu k pevnostnim parametrim papirového konstrukéniho materialu. Papirova
prepravni paleta 1 ma tak lepsi tinosnost a pevnost povrchu oproti moznosti, Ze by povrch byl
tvofen miizkou. Tato konstrukce umoznuje lepsi prostorové rozlozeni hmotnosti ptepravovaného
materidlu na cely povrch horni ulozné plochy 5, a tak snizeni mérné hmotnosti, ktera se kalkuluje
plo$nou miru, napf. na mm?>.

Podle jiného nezobrazeného piikladu uskuteénéni technického feseni jsou rozmeéry horni tlozné
plochy 5 a pidorysny rozmér primétu papirové piepravni palety 1 stejné. Tento rozmér odpovida
pozadavkiim dle CSN EN 13382 ,,Prosté palety pro manipulaci s materidlem - zakladni rozméry*
a ma hodnotu 800 mm x 1200 mm. Podle jinych nezobrazenych piikladi uskutecnéni technického
feSeni je predmétna konstrukce papirové piepravni palety 1 aplikovatelna ina jiné rozméry
papirovych ptepravnich palet 1. Tyto nestandardni rozméry palet jsou standardn€ vyuzivané i pro
palety z jinych konstruk¢nich materialii a hojné€ se vyuzivaji pro baleni a ptepravu zbozi ve velkych
fetézcich, napt. typu IKEA, kde jednotlivé nabytkové dily pfi svém rozlozeni nebo i napf. ve
slozeném stavu nevytvaii velikostné takovy rozmér nebo plochu, aby bylo optimalni vyuzit
standardizovanych rozmérti europalety.

Podle prikladu uskuteénéni technického feSeni, vyobrazeném na obr. 1 a 2, je dvojice rovnobézné
uspotadanych podélnych vybrani 4 usporadana ve sméru delsi strany papirové prepravni palety 1.
Kazdé podélné vybrani 4 tak prochazi soucasn¢ vSemi tvarovymi vyseky 2 tvoficimi papirovou
ptrepravni paletu 1.

Podle ptikladu uskute¢néni technického feseni, vyobrazeného na obr. 3, je spojovacim materialem
3 disperzni lepidlo. Podle jiného nezobrazeného prikladu uskute¢néni technického feSeni vSak
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muze byt spojovacim materidlem 3, i jiny odbornikovi v oboru znamy druh spojovaciho materialu
nebo lepidla s obdobnymi spojovacimi vlastnostmi pro papir.

Podle prikladu uskutecnéni technického feseni, vyobrazeném na obr. 4, se tvarové vyseky 2,
sestavajici ze dvou ptifez 10, 10°, do fady za sebou v papirové ptepravni paleté 1 ukladaji tak, ze
zadné dve spojnice 13 se nedotykaji. Jednotlivé spojnice 13 do fady za sebou fazenych tvarovych
vysekl 2 tak pomysIng€ v papirové prepravni paleté¢ 1 vytvareji dvé rovnobézné, ale pravidelné
preruSované fady. Z technického hlediska se tyto tvarové vyseky 2 za sebou skladaji stfidaveé vzdy
tak, ze v tfadé nasledujici tvarovy vysek 2 je o 180° pootocen kolem pomysiné vertikalni osy
prochazejici spojnici 13, pficemz musi byt zachovan jednotny tvar profilu papirové piepravni
palety 1 a zakryt vyfezi 8 vytvatejicich podélna vybrani 4.

Prumyslova vyuzitelnost

Technické feseni najde uplatnéni v logistice pfi baleni, manipulaci a piepravé zbozi a materialu.
Tato papirova prepravni paleta splituje vSechna kritéria pro nasazeni v zelenych logistickych
fetézcich, tedy v provozech zamétenych na vyuzivani ekologickych obnovitelnych zdroji.
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NAROKY NA OCHRANU

1. Papirova prepravni paleta (1) opatfena ve své spodni Casti zdkladnou (6) s alespont jednim
vybranim uzpiisobenym pro umisténi papirové prepravni palety (1) na manipulacni a/nebo prepravni
paletizacni prostiedek, a ve své horni ¢asti opatiena horni iloznou plochou (5), vyznacujici se tim,
Ze je tvofena do fady za sebou uspotfadanymi tvarovymi vyseky (2) z papirové lepenky a/nebo
papirového kartonu, pfi¢emz kazdy tvarovy vysek (2) ma na obvodu alespon jeden vytez (8)
ohraniceny shora hibetem (9) a z kazdého boku vystupkem (7, 7°), pfiCemz mezi tvarovymi
vyseky (2) je spojovaci materidl (3) pro vzajemné spojeni vSech tvarovych vysekl (2) do jednoho
kompaktniho nerozebiratelného celku.

2. Papirova ptepravni paleta (1) podle naroku 1, vyznacujici se tim, ze vytez (8), hibet (9) a
vystupky (7, 77) tvofi tvar pravouhlého ctyithelniku.

3. Papirova prepravni paleta (1) podle narokii 1 a 2, vyznacujici se tim, Ze tvarovy vysek (2) ma
ve svém prumétu v podstaté tvar pismena ,,E tvofeného jednim hibetem (9), dvéma vytezy (8) ve
tvaru pismena ,,U* a ttemi vystupky (7, 7"), z nichz dva prvni vystupky (7) jsou krajni a jeden druhy
vystupek (77) je stiedovy.

4. Papirova prepravni paleta (1) podle narokti 1 az 2, vyznaécujici se tim, ze kazdy tvarovy vysek
(2) sestava ze dvou pfifezi (10, 107) ve tvaru pismena ,,U* uspofadanych vedle sebe do tvarového
vyseku (2) tvaru pismena ,,E*, pficemz kazdy ptifez (10, 10") je tvofen jednim vytezem (8) ve tvaru
pismena ,,U* shora ohrani¢enym horni plochou (11, 11°) a z bokii ohrani¢enym jednim prvnim
vystupkem (7) a jednou bo¢ni plochou (12, 127).

5. Papirova ptepravni paleta (1) podle naroku 4, vyznacujici se tim, ze prvni bo¢ni plocha (12)
prvniho ptitezu (10) a druhd bocni plocha (12") druhého ptitezu (10") maji rozdilnou §itku, pticemz
ve sloZzeném stavu tvarového vyseku (2) spolu prvni bo¢ni plocha (12) a druhéd bo¢ni plocha (127)
vytvafeji druhy vystupek (77) tvarového vyseku (2) spojeny spojnici (13) do jednoho celku
spojovacim materidlem (3).

6. Papirova ptrepravni paleta (1) podle naroku 4, vyznacujici se tim, Ze prvni horni plocha (11)
prvniho pfifezu (10) a druha horni plocha (11°) druhého ptitezu (10”) maji rozdilnou délku, pti¢emz
ve slozeném stavu tvarového vyseku (2) spolu prvni horni plocha (11) a druha horni plocha (117)
vytvareji hibet (9) tvarového vyseku (2).

7. Papirova pifepravni paleta (1) podle narokd 3, 5 a 6, vyznacujici se tim, Ze vyiezy (8)
jednotlivych tvarovych vysekil (2) sefazenych do fady za sebou vytvareji dvojici rovnobézné
uspoiadanych podélnych vybrani (4).

8. Papirova prepravni paleta (1) podle ndrokt 1 az 7, vyznacujici se tim, Ze horni tlozna plocha
(5) ma profil v podstaté rovné desky.

9. Papirova prepravni paleta (1) podle nékterého z narokti 1 az 8, vyznacujici se tim, Ze rozmér
horni ulozné plochy (5) a piidorysny rozmér primétu papirové prepravni palety (1) jsou stejné a
maji hodnotu 800 mm x 1200 mm.

10. Papirova prepravni paleta (1) podle naroku 7, vyznacujici se tim, Ze dvojice rovnob&zné
uspotadanych podélnych vybrani (4) je uspofddana ve sméru delsi strany papirové prepravni
palety (1) tak, ze kazdé prochdzi souCasné¢ vSemi tvarovymi vyseky (2) tvoficimi papirovou
ptepravni paletu (1).

11. Papirova ptepravni paleta (1) podle nékterého z narokt 1 az 10, vyznacujici se tim,
ze spojovacim materialem (3) je disperzni lepidlo.
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12. Papirova piepravni paleta (1) podle naroki 5 a 6, vyznacujici se tim, Ze tvarové vyseky (2)
sestavajici ze dvou ptifezt (10, 10”) rozdilné Sitky, jsou uskladany stiidave, pticemz spojnice (13)
jsou usporadany ve dvou rovnobéznych pierusovanych fadach.

4 vykresy

Seznam vztahovych znacek:
1  papirova pfepravni paleta
2 tvarovy vysek

3 spojovaci material

4 podélné vybrani

5 horni ulozna plocha

6 zakladna

7  prvni vystupek

7" druhy vystupek

8 wvytez

9  hibet

10 prvni ptifez

10" druhy pritez

11 prvni horni plocha

11" druha horni plocha

12 prvni bo¢ni plocha

12° druha bo¢ni plocha

13 spojnice
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Obr. 1
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Obr. 4
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