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Skldfské vyrobky . ,,_

Oblast techniky

Technické fe3eni se tyka skléfskych vyrobkd vyfukavanych
nebo odlévanych, majicich novym zplascbem feSeny tvar pavrchu
uzitkovych i ozdobnych pfedmé&td.

Dosavadni stav techniky

Ve skldfstvi se ji? dlouhd 1éta pouzivaji techniky vyfu-
kovdni nebo odlévéni. Tvar vyfukovanych a odlévanych skldfskych
vyrobk( zdvisi na tvaru pevnych rozebiratelnych forem vyrobe-
nych z tvrdého drfeva, kovu nebo grafitu. PFi technice vyfukovd-
ni jiz po staktf vyuZivéd i technika vyfukovdni do volného
prdstoru, kde konedny tvar vyrobkd zdvisi na dovednosti skl&r-
ského mistra. Zndmé jsou téz skldéfské vyrobky majici ve hmo-

t& zatavené cizorodé predm#ty v&etnd kovavych.

Podstata techn_ickéhao feseni

Sortiment skldfskych pfedm&td uZitkovych i ozdobnych
roz3ifuji i skléarské vyrobky vyfukované nebo odlévané podle
technického feseni, kterého podstatou je, Ze obsahuji na po-
vrchu kovovou strukturu z drdtu nebo z pdsoviny, s otvory
riznych tvard, prifemZ povrch skleng&né hmoty mé boulovity
tvar a ~alespon v ndkterych mistech pfesahuje rovinu oka ko-
vové struktury. '

Kovovd struktura md oka rdznych tvart, zejména kruhovy,
elipsovy (ovdlny), kapkovity, &étvercovy, obdélnikovy, vice-
dhelnikovy (prakticky osmihran), trojihelnikovy, kaosoétvercovy,
lichobéZnikovy a dalsi tvary obloukové. v A

Uvedenych novych kombinovanych skldfskych vyrobkﬂ lze
dosdhnout zplsoby, které jsou uvedeny v pfikladech provedeni,
které ale chrédnéné vyrobky nikterak neomezuji.
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Pfehled obrdzkl na vykrese

Technické feseni pomdhd objasnit pfiloZeny vykres, na
kterém jsou zndzornény rlzné tvary ok kovové struktury, které
Jsou vytvofeny z drdtu nebo pdsoviny.

Ptiklady provedeni

Priklad 1

Nejprve se zhotovi drdténd forma se zvolenym tvarem ok.
Otvory - oka majl velkost od asi 10 mm do asi 280 mm. Na vyro-
bu forem se pouZije drét, pfipadné pdsovina z médi, Zeleza
a specielnich kantalovych smés{, Prumér drétu je 0,8 az 8,0 mm,
rozméry pdsoviny jsou 0,4 aZz 5,0 mm.krdt 3,0 az 200 mm.

Dals{ postup zdvisi na pouZité sklgtfské technice; bud se po-
uzije technologie odlévdni nebo vyfukovaci technika. Lze vy-
uzit existujici skléfskd zafizenf, umoZnujici poloautomatickau
nebo automatickou vyrobu, resp. lze pouzit i kusovou vyrobu.
Technika odlévani se pouZije na pfipravu rovinnych vyrobkd

nebo pfedm&tl ovdlnych, majicich v&tsi primé&.

Drdténd forma ée'zvolenim tvarem ok se ohfeje na teplotu rozta-
veného skla v rozsahu 600 a% 700° C v zdvislosti na druhu pouZi-
tého skla. Prfislusné sklo ve tvaru desky se nahfivd aZ na
teplotu taveni v tunelové skldfské peci a ndsledn& se umistil

na nahfdtou drdt&nou farmu. Sklovina vlastni tihou jakoby
pretékd nebo spi8 se propadd pfes drdténd oka a vytvafi pozado-
vany pfedm&t s "boulovitym" povrchem, pfidem? vy$ka vypuklin
(vyboulenin) se reguluje prdvé stupndm nahfdti sklené&né hmoty.
Dratsnd sit je protoc vice nebo méng vtisknuta do povrchu skle-
nsného pfedmdtu. V dali{ f4zi se vyrotené pfedméty podrobuji
tizenédmu povrchavému chlazent po dobu 24 aZ 48 hodin.




Priklad 2

Postupuje se stejn& jako u pfikladu 1 s tim rozdilem,
ze na nahfdtou drédténou formu se poloZi deska skla, pfedehifé-
td asi na 500° C, aby nedo$lo k jejimu prasknuti. Nésledns
se pomoci hofdku sklovina natavuje a vlastni tihou se pomalu
propada pres drdténd oka v poZadovaném rozsahu a vytvdri po-
Zadovany predmét.

Bo rovnych nebo mirné zaoblenych tvard se pouZivd rovinné
sklo a potom se natavuje a vlastni hmotnosti se pfizpdsobi
poZadavanému tvaru, daného tvarem drdténé formy.a soudasng
vytvatri uvedeny "vybouleny" povrch. ,
Féze‘temperovaného chlazeni je stejnd jako v prikladu 1.

Pfiklad 3

Zhotovi se drdténd forma se zvolenym tvarem ok. Ta se
vloz{ do pevné rozebiratelné formy. Dal3{ postup je stejny
jako pfi vyrobé skldifskych pfedm étd vyfukovdnim, pficemZ v
povrchu vyrobenych skldfskych pfedm éd je vtisknuta draténd
forma. Na sklafskych zatizenich, jako jsou kupf. zatfizeni
na vyrobu lahvi, lze timto zplsobem vyrdb&t uZitkové pfedm éty
s vyraznym designem danymidréténou formou na Jjejich povrchu.

PEiklad 4

Skldrské vyrobky vyrdbéné. vyfukovanim lze pochaopiteldné

vyrdb&t ve skldrndch v mens$im mnoZstvi. Ordté&nd forma se nahfe-

je na teplotu roztaveného skla a skldf nebo jeho pomocnik

ji drz{ v klestich. Do této formy se roztavend sklovina vndsi
na skldfské pistale (nebo jinym podobnym zafizenim) a skl&f
vyfoukne resp. tvaruje hmotu do tvaru drétsné formy. Dals{
postup je stejny jako u béiné vyroby, véetné fdze chlazeni

a zabrusovdni hrdla, kde byla useknuta pisfala.
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Pokud se vyrédbi vyrobky slozité&jdich tvarl, pfipravi
se drdténé formy jednotlivych &dsti budouciho vyrobku a do
nich se vyfouknou nebo odliji dilé{ &dsti a aZ vyrobené dil&i
¢dsti se spojuji v koneény vyrobek.

Diky uvedenym drdtdnym formém lze vyrdb&t uzitkové i
ozdobné pfedm ety se zvldstnim boulovitym povrchem a s vtisknu-
tou drdténou sirukturou s vyréznym designem.
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NAROKY NA OCHRANU

Skléfskeé vyrobky vyfukované nebo odlévané, vyznadujici
se tim, Ze obsahuji na povrchu kovovou strukturu z drdtu nebo
z pésoviny, s otvory raznych tvard, pfidem? povrch sklen&né
hmoty md boulovity tvar a alespon v nékterych mistech presa-
huje rovinu oka kovové struktury.
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