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Anotace:

Plastova palivova plnici trubka zahrnuje integralné
vyfukované téleso, ¢ast pro pfipojeni palivové
nadrze a ¢ast plniciho otvoru, které jsou pripojeny
ke dvéma konctim télesa. Té€leso je opatfeno
alespon jednou zvInénou ¢asti ve své stfedni casti,
pri¢emz délka zvinéné ¢asti je veétsi nebo rovna
1,5nasobku vnéjsiho primeéru zvinéné casti.
Vynalez zlepsuje flexibilitu plastové palivové
trubky. Flexibilita umoziuje umistit plastovou
palivovou trubku do ohnutého stavu béhem
piepravy, ¢imz se Setii misto v baleni, snizuji se
naklady na pfepravu, usnadiiuje se instalace,
demontaz a oprava plastové palivové trubky a
palivové nadrze a zabranuje se nepfiznivym
ucinktim zbytkového napéti pti svafovani, zatimco
tuha cast pro ptipojeni palivové nadrze zabraiuje
deformaci pii spojeni plastové palivové trubky s
palivovou nadrzi. Predmétem prtihlasky je dale
palivovy systém zahrnujici palivovou nadrz a shora
popsanou plastovou palivovou plnici trubku.
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Plastova palivova trubka a palivovy systém

Technické oblast

Predmétem této prihlasky je technickd oblast palivovych nadrzi, konkrétnéji plastova palivova
plnici trubka a palivovy systém.

Pozadi vynalezu

Piedpoklada se, Ze objem vyroby lehkych uZitkovych vozidel v Ciné si v piistich 10 letech udrzi
stabilni rastovy trend a do roku 2028 dosahne pfiblizné 32,5 milionu kusi. Ro¢ni tempo rtstu
modelil vozidel vybavenych motory se bude udrzovat na urovni piiblizné 1 % az 2 % a do roku
2028 dosdhne piiblizné 26 miliontt kusid, pfi¢emz podil vozidel vybavenych vysokotlakym
palivovym systémem se zvysi z 5,4 % v roce 2020 na pfiblizné 66,7 % v roce 2028, pfi¢emz tento
podil se bude neustale zvySovat. Modely vozidel vybavené motory musi byt vybaveny palivovou
nadrzi a nasledné¢ musi byt vybaveny palivovou plnici trubkou; proto je poptavka na trhu po
palivovych plnicich trubkach v budoucnu obrovska.

Nekteti vyrobei originalniho vybaveni  vyzaduji, aby palivova plnici trubka a palivova nadrz byly
dodavany spole¢né po instalaci nebo svafeni, coz vyrazné¢ zvySuje balici prostor pro takové duté
téleso. Palivové plnici trubky vyuzivajici svafovaci proces jsou vétSinou plastové palivové plnici
trubky. S odkazem na obr. 1 jsou konvenc¢ni plastova palivova plnici trubka 101 a palivova nadrz
100 spojeny svafovanim. Po svafeni bude v oblasti svafovani pfitomno zbytkové napéti. Aby byla
zajisténa kvalita béhem prepravy, vyZaduje palivovy systém velky piepravni prostor a ndklady na
ptepravu ziistavaji vysoké. Od zavedeni ¢inské narodni normy ,,Limity a metody méfeni emisi
znecistujicich latek z lehkych uzitkovych vozidel” (faze VI) bude za Ucelem sniZzeni emisi
znecist'ujicich latek béhem procesu tankovani paliva mezi hlavovou ¢asti palivové trubky 101 a
palivovou nadrzi 100 umisténa také recirkulacni trubka 102, pfi¢emz spojeni mezi recirkulacni
trubkou 102 a palivovou nadrzi 100 je fizeno ventilem nebo odvzdusiiovacim spojem 108. Na trhu
s nahradnimi dily vSak v ptipadé€, ze jsou palivova trubka a palivova nadrz svateny dohromady,
musi byt po poruse palivové trubky nebo palivové nadrze vyménén cely palivovy systém (vcetné
palivové trubky a palivové nadrze), coz zvysuje naklady na opravu.

V nékterych jinych ptipadech jsou palivova nadrz a palivové potrubi dodavany riznymi dodavateli
vyrobctim originalniho vybaveni a palivové potrubi a palivova nadrz jsou spojeny montazi. Pokud
je palivové potrubi z kovového materialu, musi byt mezi palivové potrubi a palivovou nadrz
pfidana gumova hadice a poté se pomoci svorky pfipoji gumova hadice k palivovému potrubi a
gumova hadice k palivové nadrzi. Gumova hadice je mékkéa hadice. Kdyz je gumova hadice
nainstalovana s palivovou nadrzi a plnici trubkou paliva, je nachylna k deformaci. Pokud je
deformace pfili§ velka, mize to ovlivnit vykon pfi tankovani. Kromé toho, kdyz jsou kovova plnici
trubka paliva a palivova nadrZ spojeny pomoci svorky, je pracovni prostor maly a oprava je
nepohodlna. Kromé toho ma kovova palivova trubka velkou hmotnost, palivova trubka z uhlikové
oceli ma Spatnou odolnost proti korozi a palivova trubka z nerezové oceli ma vysokou cenu.

Souhrn vynalezu

Tato aplikace poskytuje plastovou palivovou trubku a palivovy systém, ve kterém je na integraln¢
vyfukovaném téle poskytnuta alespon jedna zvinéna ¢ast, ¢imz se zlepSuje flexibilita palivové
trubky. Flexibilita umoziuje umistit palivovou trubku béhem piepravy v ohnutém stavu, ¢imz se
Setfi balici prostor, snizuji se naklady na pfepravu a usnadiiuje se instalace a demontaz plastové
palivové trubky. Zaroven tuhéd spojovaci ¢ast palivové nadrze zabraniuje deformaci pii spojeni
palivové trubky s palivovou nadrzi.
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Predmétem této ptihlasky je plastova palivova trubka, ktera zahrnuje integraln¢ vyfoukané téleso
a Cast pro pripojeni k palivové nadrzi a ¢ast pro plnéni, které jsou pfipojeny ke dvéma konciim
télesa, priCemz alespoil jedna zvInéna Cast je umisténa ve stiedni Casti t¢lesa.

Délka zvInéné casti je prednostné vétsi nebo rovna 1,5nasobku vnéjsiho primeéru zvinéné ¢asti.
Vyhodné je prvni koncova cast télesa ovinuta kolem vnéjsSiho povrchu prvniho konce ¢ésti pro
ptipojeni k palivové nadrzi.

Vyhodné je druha koncova ¢ast télesa obalena na vnej$im povrchu prvniho konce €ésti plniciho

otvoru.

T¢leso s vyhodou postupné zahrnuje zvenku dovniti prvni vrstvu z nového materidlu, vrstvu z
recyklovaného materidlu, bariérovou vrstvu a druhou vrstvu z nového materialu, pfiCemz mezi
vrstvou z recyklovaného materialu a bariérovou vrstvou a mezi bariérovou vrstvou a druhou
vrstvou z nového materialu je vzdy umisténa adhezivni vrstva.

Vyhodné je na vnitinim povrchu druhé vrstvy z panenského materialu dale umisténa vodiva vrstva.

Vyhodn¢ je prvni vrstva z panenského materialu vyrobena z polyethylenu s vysokou hustotou
(HDPE).

Vyhodné je druha vrstva z panenského materialu vyrobena z polyethylenu s vysokou hustotou
(HDPE). Vyhodné je tloustka stény hiebene zvinéné ¢asti vétsi nebo rovna 1,5ndsobku tloustky
stény zlabu zvInéné ¢asti.

Predmétna prihlaska také poskytuje palivovy systém, ktery zahrnuje palivovou nadrz a plastovou
palivovou plnici trubku, jak je popsano vyse, pricemz palivova nadrZ je spojena s pfipojovaci ¢asti
palivové nadrze.

Dalsi vlastnosti a vyhody této aplikace budou jasné z podrobného popisu piikladnych provedeni

této aplikace s odkazem na ptilozené vykresy.

Struény popis vykresu

Vykresy, které jsou soucasti specifikace a tvori jeji soucast, ilustruji provedeni této aplikace a spolu
s jejich popisem slouzi k vysvétleni principa této aplikace.

Obr. 1 je schematicky strukturalni pohled na palivovy systém podle dosavadniho stavu techniky.
Obr. 2 je strukturalni pohled na plastovou palivovou plnici trubku poskytovanou touto aplikaci.
Obr. 3 je strukturalni pohled na provedeni zvinéné ¢asti poskytované touto aplikaci.

Obr. 4 je Castecny fez vlnitou Casti poskytovanou touto aplikaci.

Odkazové znacky na vykresech jsou nésledujici:

1 — spojovaci Cast palivové nadrze, 2 — konec palivové nadrze karoserie, 3 — vlnita ¢ast, 4 —
mezilehla hladka ¢ast potrubi, 5 — konec plniciho otvoru karoserie, 6 — ¢ast plniciho otvoru, 7 —
¢ast pro upevnéni potrubni svorky, 8 — ¢ast pro upevnéni drzaku, 31-hfeben, 32-drazka, 100-
palivova nadrz, 101-plnici trubka palivové nadrze, 102-recirkulacni trubka, 103-uhlikovy filtr, 104-
prachovy filtr, 105-odvzdusiovaci potrubi, 106-ventil, 107-vzduchové potrubi, 108-spojka
ventilu/odvzdusinovaciho potrubi.
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Podrobny popis vynalezu

Razné priklady provedeni predkladané aplikace budou nyni podrobné popsany s odkazem na
prilozené vykresy. Je tfeba poznamenat, ze pokud neni vyslovné uvedeno jinak, relativni
usporadani, ¢iselné vyrazy a Ciselné hodnoty komponent a krokti uvedenych v téchto provedenich
neomezuji rozsah predkladané aplikace.

Popis alespoii jednoho ptikladného provedeni niZe je ve skutecnosti pouze ilustrativni a v zadném
ptipadé€ neni zamyslen jako omezeni této aplikace a jejiho pouziti.

Technologie, metody a zafizeni znamé odbornikovi v oboru nemusi byt podrobné popsany, ale
technologie, metody a zatfizeni se povazuji za soucast specifikace, kde je to vhodné.

Ve vsech prikladech uvedenych a diskutovanych v tomto dokumentu by jakakoli konkrétni hodnota
méela byt interpretovana pouze jako ptikladna a nikoli jako omezujici. Jiné ptiklady piikladnych
provedeni mohou mit odli$né hodnoty.

Tato aplikace poskytuje alesponi jednu zvIinénou ¢ast na integralné vyfukovaném télese, ¢imz se
zlepsuje flexibilita plastové palivové trubky. Flexibilita umoziiuje umistit plastovou palivovou
trubku béhem ptepravy v ohnutém stavu, ¢imz se Setfi misto v baleni, snizuji se naklady na
pfepravu a usnadiuje se instalace a demontaz plastové palivové trubky. Zaroven tuha spojovaci
Cast palivové nadrze zabranuje deformaci pii spojeni plastové palivové trubky s palivovou nadrzi.
Kromé toho se ¢ast plniciho otvoru a spojovaci ¢ast palivové nadrze spojuji s télesem, ¢imz se
zvétSuje prostor pro vlastni navrh ¢asti plniciho otvoru a spojovaci ¢asti palivové nadrze, zlepSuje
se rozsah pouziti plastové palivové trubky a zlepSuje se uzivatelsky komfort. Plastova palivova
trubka mé navic nizkou hmotnost a vysokou odolnost proti korozi, ¢imz se prodluzuje jeji Zivotnost.
Plastova palivova trubka ma nizsi cenu, ¢imZ se snizuji ndklady na plastovou palivovou trubku a
palivovy systém.

Jak je znazornéno na obr. 2, plastova palivova trubka podle tohoto vynalezu zahrnuje télo vyrobené
integralnim vyfukovanim. Prvni koncova cast téla je koncem palivové nadrze téla 2 a druha
koncova ¢ast je koncem plniciho otvoru téla 5. Konec palivové nadrze téla 2 a konec plniciho
otvoru téla 5 jsou spojeny s prvnim koncem spojovaci ¢asti palivové nadrze 1 a prvnim koncem
¢asti plniciho otvoru 6. Spojovaci cast palivové nadrze 1 se pouziva k pfipojeni k palivové nadrzi.
Cast plniciho otvoru 6 se pouziva k odnimatelnému p¥ipojeni k palivové trysce riznych specifikaci.

Je tfeba vysvétlit, Ze spojovaci Cast palivové nadrze 1 se spojuje s palivovou nadrzi pomoci
odnimatelného spojeni nebo svarovani.

Za predpokladu, Ze hranice karoserie vozidla je omezena, je vnitini prumeér plnici trubky paliva
obecné v pevné stanoveném rozmezi rozmery, aby byla zajisténa plynulost plnéni paliva a snizeny
hodnoty emisi zne€ist'ujicich latek béhem procesu plnéni paliva. Spojovaci ¢ast palivové nadrze 1
musi zajistit tésnost s koncem palivové nadrze karoserie 2 a také zajistit t€snost po spojeni s
palivovou nadrzi. Na zaklad¢ toho je jako provedeni konec palivové nadrze karoserie 2 obalen na
vnéj§im povrchu prvniho konce spojovaci ¢asti palivové nadrze 1 a druhy konec spojovaci ¢asti
palivové nadrze 1 se pouziva ke spojeni s palivovou nadrzi. Konec plniciho otvoru karoserie 5 je
obalen na vnéjSim povrchu prvniho konce €asti plniciho otvoru 6 a druhy konec ¢asti plniciho
otvoru 6 se pouziva ke spojeni s plnici tryskou, aby se realizovala funkce plnéni palivem.

Je tieba vysvétlit, ze struktura druhého konce Casti plniciho otvoru 6 a spojovaci casti palivové
nadrze 1 mize byt bézn¢ pouzivana nebo jednotna struktura pro spojeni s palivovou tryskou a
palivovou nadrzi, nebo mutize byt podle potieby ptizplisobena na miru.
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Aby byla zajisténa vykonnost plnéni palivové nadrze z plastu, musi byt vnitini primér prvniho
konce ¢asti pro pripojeni palivové nadrze 1, téla a prvniho konce ¢asti plniciho otvoru 6 v zasadé
shodny. Vnitini primér a vné€jsi pramér konce palivové nadrze télesa 2 a konce plniciho otvoru
télesa 5 jsou tedy vEétsi nez vnitini prumér a vngjsi prumer mezilehlé hladké trubkové Casti 4, ¢imz
je zajisténo, Ze po obaleni spojovaci Casti palivové nadrze a casti plniciho otvoru je splnén
pozadavek na vnitini primér. Jako provedeni je za ucelem snizeni hodnoty emisi znecist'ujicich
latek béhem procesu dopliiovani paliva na ¢asti plniciho otvoru 6 dale poskytnuta spojovaci ¢ast
pro spojeni s recirkula¢ni trubkou.

T¢leso je opatfeno alespon jednou zvinénou ¢asti 3 ve stfedni Casti (obr. 2 ukazuje provedeni s
jednou zvinénou ¢asti 3). Oba konce zvInéné ¢asti 3 jsou mezilehlé hladké trubkové ¢asti 4. Konec
palivové nadrze télesa 2 a konec plniciho otvoru télesa 5 jsou integraln€ vytvoreny s mezilehlou
hladkou trubkovou ¢asti 4 a zvinénou casti 3. Aby byla zajisténa plynulost procesu plnéni paliva,
musi byt vnitini primér télesa konzistentni. Vné&j$i primér d2 zvinéné casti 3 je tedy veEtsi nez
vnéjsi prameér d1 sousedni mezilehlé hladké trubkové ¢asti 4.

Je zfejmé, ze detailni rozméry vinité ¢asti lze upravit podle riznych pozadavki pouziti, aby byly
splnény pozadavky na flexibilitu a pevnost. Obr. 3 znazornuje strukturalni pohled na provedeni
vinité ¢asti, kde délka L vInité casti je vétsi nebo rovna 1,5nasobku vnéjSiho priméru d2 vinité
¢asti, ¢cimz se dosahuje lepsi flexibility vinité ¢asti.

Obr. 4 ukazuje Castecny priifez vinitou casti. Pfi skutecném pouziti palivové plnici trubky musi
hieben 31 vlnitych casti odolavat drsnym vnéj$im podminkam (napfiklad narazim kamend,
narazim atd.) a na vnitinim povrchu se nachazi zlab 32, kde jsou pozadavky na pevnost nizsi nez
u hiebenu 31. Na druhé strané je télo vyfukovano a vnitini tlak pti vyfukovani ve vlnitych ¢astech
je béhem procesu vyfukovani velky. Na zakladé téchto tivah je tloustka stény t1 hiebene 31 vétsi
nez tloustka stény t2 zlabu 32. Vyhodné je tloustka stény tl hiebene 31 vétsi nebo rovna
1,5nasobku tloustky stény t2 zlabu 32.

Benzin ma t€kavost. Aby byla splnéna vykonnost palivové nadrze 100, jak je znazornéno na obr.
1, je palivova nadrz 100 kromé¢ palivové plnici trubky 101 (tj. plastové palivové plnici trubky podle
tohoto vynalezu) a recirkulacni trubky 102 spojena s uhlikovym filtrem 103 prostfednictvim
vzduchové trubky 107, ktera slouzi k adsorpci palivovych par. Spojeni mezi uhlikovym filtrem 103
a palivovou nadrzi 100 je fizeno ventilem 106. Uhlikovy filtr 103 je pfipojen k detekénimu modulu
OBD (na obrazku neni zndzornén). Uhlikovy filtr 103 je pfipojen k prachovému filtru 104
prostfednictvim odvzdusiiovaciho potrubi 105. Prachovy filtr 104 slouzi k filtrovani prachu a
necistot ze vzduchu. Jak je znazornéno na obr. 2, je v centralni ¢asti télesa piednostné umisténa
alespon jedna polohovaci ¢ast 7 pro trubkovou svorku, ktera slouzi k polohovani trubkové svorky,
¢imz se pomoci trubkové svorky upeviiuji palivova plnici trubka 101, recirkula¢ni trubka 102 a
odvzdusnovaci potrubi 105 dohromady, ¢imz se zabranuje vzniku hluku v dusledku vibraci a
narazi trubek.

Plastova trubka pro plnéni paliva je obecné dlouhd. Pfednostné je kromé ¢asti plniciho otvoru 6
upevnéné k karoserii vozidla a ¢asti pro ptipojeni palivové nadrze 1 upevnéné k palivové nadrzi
100 v centralni Casti télesa umisténa cast pro upevneni drzaku 8, ktera slouzi k upevnéni drzaku.
Drzak se pouziva k upevnéni k karoserii vozidla, ¢imz se zlepSuje stabilita plastové trubky pro
plnéni paliva.

Jako provedeni t€leso postupné zahrnuje zvenku dovnitt prvni vrstvu z nového materialu, vrstvu z
recyklovaného materialu, bariérovou vrstvu a druhou vrstvu z nového materialu. Lepici vrstva je
umisténa mezi vrstvou z recyklovaného materialu a bariérovou vrstvou a mezi bariérovou vrstvou
a druhou vrstvou z nového materialu.

Vyhodné je na vnitinim povrchu druhé vrstvy z panenského materialu dale umisténa vodiva vrstva.
Vodiva vrstva mlize vést elektrostaticky naboj generovany béhem procesu plnéni palivem do ¢asti
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plniciho otvoru. Cast plniciho otvoru je v kontaktu s karoserii vozidla, ¢imzZ vede elektrostaticky
naboj pies karoserii vozidla k zemi.

Jako provedeni je prvni vrstva z panenského materialu vyrobena z vysokohustotniho polyetylénu
(HDPE). Na zaklad¢ toho je jako provedeni druha vrstva z panenského materidlu vyrobena z
vysokohustotniho polyetylénu (HDPE). Plastova palivova trubka podle tohoto vynalezu pouziva
jako hlavni material (HDPE), ¢imz ma vyhody, jako jsou nizké naklady, nizkd hmotnost a
jednoduchy vyrobni proces.

Vyhodné je vrstva recyklovaného materialu tvofena materialem, ktery je ziskavan z podobnych
vyrobkd, drcen na Castice a znovu tavén, coz mize zlepsit miru recyklace materialu.

Funkci bariérové vrstvy je zabranit pronikani paliva (napiiklad benzinu) ven z nadoby, ¢imz se
snizuje znecisténi zivotniho prostiedi.

Na zakladé vyse uvedeného je téleso jako jedno z provedeni vytvofeno jednordzovym vyfukovacim
procesem a hladka ¢ast trubky a zvIinéna ¢ast jsou vyfukovany jako jeden celek. Poté jsou oba
konce télesa spojeny s pfipojovaci Casti palivové nadrze a plnicim otvorem a po spojeni lze ziskat
celkovou plastovou palivovou trubku. V dosavadni technice musi byt trubkové téleso vytvorené
vytla¢ovacim lisovanim nejprve vytlaceno a poté vyvrtano. Proces tvafeni vyfukovanim je vSak
jednoduchy a trubka télesa s meénicim se vnitinim prumeérem muize byt pfimo vyfukovana, ¢imz se
zjednodusuje vyrobni proces a zvysSuje se efektivita vyroby.

Jako provedeni jsou dva konce télesa spojeny s ¢asti pro pripojeni palivové nadrze a ¢asti plniciho
otvoru prostiednictvim procesu uchopeni. V horkém stavu télesa jsou dva konce télesa spojeny s
¢asti pro pripojeni palivové nadrze a ¢asti plniciho otvoru, a to vné€j§im vytlaovanim nebo
ptirozenym ochlazenim trubky kompresni spojovaci strukturou, aby se ziskalo dobré¢ utésnéné
spojeni.

Na zéakladé vySe popsané plastové palivové plnici trubky poskytuje tato aplikace také palivovy
systém, ktery zahrnuje palivovou nadrz a vySe popsanou plastovou palivovou plnici trubku,
pricemz palivova nadrZ je spojena s ¢asti pro piipojeni palivové nadrze.

Ackoli byly nékteré konkrétni provedeni této aplikace podrobné popsany na ptikladech, odbornik
v oboru by mél pochopit, ze vyse uvedené piiklady slouzi pouze pro ilustraci a neomezuji rozsah
této aplikace. Odbornik v oboru by mél pochopit, Ze vySe uvedend provedeni mohou byt
modifikovana, aniz by se odchylila od rozsahu a ducha této aplikace. Rozsah této aplikace je
definovan v pfilozenych narocich.
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PATENTOVE NAROKY

1. Plastova palivova plnici trubka, charakterizovana tim, ze zahrnuje integralné vyfukované téleso,
¢ast pro pripojeni k palivové nadrzi a Cast plniciho otvoru, které jsou pripojeny ke dvéma konctim
télesa, pricemz alespoi jedna zvInéna ¢ast je umisténa ve stiedni Casti t¢lesa.

2. Plastova palivova plnici trubka podle naroku 1, vyznacujici se tim, ze délka zvinéné Casti je
veétsi nebo rovna 1,5ndsobku vngjsiho priméru zvinéné casti.

3. Plastova palivova plnici trubka podle naroku 1, charakterizovana tim, ze prvni koncova cast
télesa je ovinuta kolem vné&jSiho povrchu prvniho konce ¢asti pro pfipojeni palivové nadrze.

4. Plastova palivova plnici trubka podle naroku 1, 2 nebo 3, vyznacujici se tim, Ze druha koncova
Cast télesa je ovinuta kolem vnéj$iho povrchu prvniho konce ¢asti plniciho otvoru.

5. Plastova palivova trubka podle naroku 1, vyznacujici se tim, ze téleso postupné zahrnuje
zvenku dovnitf prvni vrstvu z nového materialu, vrstvu z recyklovaného materialu, bariérovou
vrstvu a druhou vrstvu z nového materialu, pfiCemz mezi vrstvou z recyklovaného materialu a
bariérovou vrstvou a mezi bari€érovou vrstvou a druhou vrstvou z nového materialu je vzdy umisténa
adhezivni vrstva.

6. Plastova palivova trubka podle naroku 5, vyznacujici se tim, ze na vnitinim povrchu druhé
vrstvy z panenského materialu je dale umisténa vodiva vrstva.

7. . Plastova palivova trubka podle naroku 5, charakterizovana tim, Ze prvni vrstva z panenského
materidlu je material z vysokohustotniho polyetylénu (HDPE).

8. Plastova palivova trubka podle kteréhokoli z naroki 5 az 7, vyznacujici se tim, Ze druhd vrstva
z panenského materialu je vyrobena z polyethylenu s vysokou hustotou (HDPE).

9. Plastova palivova trubka podle naroku 1, vyznacujici se tim, ze tloustka stény hiebene zvinéné
Casti je veétsi nebo rovna 1,5nasobku tloustky stény zlabu zvinéné ¢asti.

10. Palivovy systém, vyznacujici se tim, ze zahrnuje palivovou nadrz a plastovou palivovou plnici

trubku podle nékterého z narokii 1 az 9, pricemz palivova nadrz je ptipojena k pfipojovaci Casti
palivové nadrze.

2 vykresy
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Obr. 1
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Obr. 3



CZ2026 - 41 A3

31

Obr. 4
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